HAVER & BOECKER

DIE MASCHINENFABRIK

DER INTEGRA® ISF
NEUDEFINITION DER FFS-TECHNOLOGIE

HAVER & BOECKER




INHALT

Inspiration 4-5
Motivation 6-7
Modular 8-9
Intelligent 10-11
Profitabel 12-13
Sauber 14-15
Wohlhabend 16-17

HAVER & BOECKER  18-19

"i\l !

ER




INSPIRATION

,Unsere Produkte sind kein Selbstzweck, sondern ein
Mittel, durch das unsere Kunden etwas Nutzliches und
Profitables erreichen kénnen.”

Washington Samuel Tyler

HAVER & BOECKER wurde 1887 gegriindet. Unsere Tochtergesellschaft W.S. TYLER bereits 1872 — und ist damit
sogar noch éalter. Washington Samuel Tyler hat die Philosophie in Worte gefasst, die die treibende Kraft fur jedes
Produkt ist, das wir jemals entwickelt haben. Die Grundlage der weltweiten Erfolgsgeschichte des INTEGRA®
liegt darin, das er kein Selbstzweck ist, sondern ein Werkzeug fir ihren Besitzer, um etwas Nutzliches und
Profitables zu erschaffen. Das ist das Mantra, das uns inspiriert hat, die ISF-Version unseres INTEGRA® neu zu
gestalten. Sie steht fUr das integrierte Verpackungssystem fiir das Befiillen von Schlauchfolien, wobei die

Freifalltechnologie eingesetzt wird.
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WASHINGTON SAMUEL TYLER
* 1835 in Ohio City, T unbekannt
Washington S. Tyler griindete 1872 im
Alter von 37 Jahren eine Drahtweberei
in Cleveland. Er startete seinen Betrieb
mit elf Arbeitern.

HAVER & BOECKER




____
MOTIVATION

»Die Form Fill Seal-Maschinen, die heutzutage auf dem
Markt verfligbar sind, sehen fast alle gleich aus, fiihlen
sich fast alle gleich an und erbringen fast alle die gleiche
Leistung. Bei der Neukonstruktion des INTEGRA® ISF
mlssen wir etwas anders machen. Wir missen uns vom
Wettbewerb absetzen. Wir miissen Barrieren durch-
brechen, wenn es um Leistung, Intelligenz, Profitabilitat
und Sauberkeit geht.”

Heinz-Peter Felling, ISF Projektmanager

Die FFS-Technologie gibt es seit den 1970ern. Zu der Zeit war FFS eine technologische Revolution. Jedoch sind

fast alle FFS-Maschinen, die heutzutage auf dem Markt verkauft werden, auch wenn sie ein wenig schneller und

verlasslicher sind, im Wesentlichen immer noch die gleichen Maschinen, welche uns vor vierzig Jahren vorgestellt

wurden. Bei HAVER & BOECKER glauben wir, dass sich das dndern muss. Wir méchten daher einen neuen
technologischen FuBabdruck hinterlassen. Genau aus diesem Grund haben wir den INTEGRA® ISF als die nachste

Generation FFS konstruiert, um neue Hohen zu erklimmen, wenn es um Leistung, Intelligenz, Profitabilitat und

Sauberkeit geht.
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MODULAR

,Was auch immer wir tun: Wir missen eine Maschine
konstruieren, die jeglicher Leistungsanforderung
angepasst werden kann, die unsere Kunden vielleicht
haben. Die Maschine muss auf jede Weise
konfigurierbar sein, wie es fiir den
Kunden wichtig ist. Er soll nicht fiir
irgendetwas bezahlen, das er nicht
bendtigt, aber gleichzeitig soll er (!, |
die Option haben, die Maschine fiir N
alles nachzurlisten, was er mochte.” :

Bernhard Pagenkemper, Gesamtvertriebsleiter

Die ISF Version des INTEGRA® ist so konstruiert, um alle Leistungsanforderungen zu erfillen,
die Sie vielleicht haben. Ahnlich wie bei einem Auto, kénnen Sie lhren ISF auf jede Weise

konfigurieren, wie Sie es wollen. Sogar, wenn Sie sich Uber lhre Leistungsanforderungen fir die Zukunft

nicht sicher sind, kénnen Sie sich entscheiden, lhren ISF so zu konfigurieren, dass er zu einem spateren Zeitpunkt
nachgeristet werden kann. Der INTEGRA® ISF bietet verschiedene Hightech-Eigenschaften an, welche bei
einer FFS Maschine nie zuvor gesehen wurden. Fir die Konfiguration lhrer Maschine gibt eskeine Grenzen.
Sagen Sie uns, was Sie bendtigen, und wir werden lhnen helfen, den ISF auf eine Weise zu konfigurieren, die fiir

Sie perfekt ist.
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INTELLIGENT '

BLAU = Betriebsmodus

,Bauen Sie mir eine Maschine, die mtihelos zu bedienen
ist. Sie muss einfach sein. Sie muss mit uns sprechen.
Sie muss uns wissen lassen, was wir tun sollen.” — SIE
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Vor der Entwicklung des INTEGRA® ISF haben wir mit vielen von Ihnen gesprochen. Ihre Botschaft an uns war klar. WEISS = Wartungsmodus

Sie wollten ein Verpackungssystem, das es lhnen und lhrem Team einfach macht, es zu bedienen.
Sie haben uns erzéhlt, dass die Erfahrung lhres Teams ein immer gréBeres Problem wird. Mit weniger Zeit fir F

Schulung, einem wesentlich schnelleren Wechsel bei den Verantwortlichkeiten und einer zunehmenden Prozess-

fNTEGRAtD ISE

komplexitét bendtigen Sie ein Verpackungssystem, das intuitiv bedient werden kann.

Es sollte leicht zu verstehen und schnell zu erlernen sein und, was noch wichtiger ist, es muss mit lhnen
kommunizieren. Der ISF erreicht die Ziele, die Sie uns vorgegeben haben. Der INTEGRA® ISF redet mit lhnen,
indem er LED-Modus-Beleuchtung benutzt. Ein blaues Licht zeigt an, dass er gut lauft. Das rote Licht sagt lhnen,
dass er einen Fehler hat, und ein weiBes Licht hilft lhnen, eindeutig zu sehen, wenn die Maschine gewartet wird.
Das groBBe Touchpanel zeigt Ihnen alle Merkmale mit einem Klick auf einer Schaltflache an. Es kann auf verschie-

dene Benutzeroberflachen eingestellt werden, wie z. B. Bediener, Wartungs- oder Servicetechniker. Die optionale

HAVER QUATTRO-Technologie erlaubt es Ihnen, die ISF-Bedieneinstellungen zu dokumentieren und gemaf den

Winschen lhres Teams anzupassen. Sie ermdglicht es lhnen auch, die Maschinenzusténde von ROT = Fehlermodus

der Ferne aus zu Uberwachen.

HAVER & BOECKER
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PROFITABEL

,Der Schliussel
daflir, in diesem
Geschaft Geld zu
verdienen, ist Zeit.

Sie darf nicht
verschwendet

werden. Der Prozess,
um mein Produkt
herzustellen, ist zu teuer,

um nicht optimal zu laufen.
Das Produkt muss fortlaufend
flieBen und der Prozess sollte nicht
unterbrochen werden.” — SIE

Wir verstehen. Als Reaktion auf Ihre Entschlossenheit, einen konstanten Fluss zu erzeugen, ist der INTEGRA® ISF
mit Ihrem héchsten Anspruch an Betriebs- und Wartungskomfort konstruiert worden. Die Maschine wird durch Glas
geschitzt, um lhnen wahrend des Betriebs einen klaren Blick auf alle Bauteile der Maschine zu gewahrleisten.

Alle Komponenten sind leicht zugénglich, sobald Sie die extra groBen Tiren gedffnet haben. Kritische Teile sind
austauschbar, indem Schnappverbindungen eingesetzt werden. Fiir hochste Bequemlichkeit kénnen sie lhren ISF
mit speziell konstruierten Werkzeugkasten direkt in der Maschine ausstatten, die wichtige Teile und Werkzeuge

enthalten. Um Einrichtzeiten zu minimieren, haben Sie auch die Option eines automatischen Rollenwechslers.

o Die sicheren SACKGREIFER
B neue wartungsarme Vollsackgreifer garantieren
ein sicheres Sackhandling:
— besonders stabil mit einer dauerhaften Greifkraft

e Die intelligente DIAGNOSEBELEUCHTUNG
B Diagnosebeleuchtung erméglicht die Erfassung
des Maschinenzustandes aus der Ferne und die
Reaktion ohne Zeitverlust:
® > BLAU = die Maschine ist in Betrieb
O— WEISS = Inspektionsmodus bei offenen Tiren
®— ROT = zeigt eine Stérmeldung an

e Die optimale ZUGANGLICHKEIT
B durch sowohl gréBere Seiten- als auch Heck- und
Fronttiren
B visuelle Prozessbeobachtung durch gréBere Scheiben
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Die automatische LEISTUNGSOPTIMIERUNG

B selbst adaptierend trifft die Maschine ,eigene”
Entscheidungen

B Sensoren im Materialfluss ermitteln laufend exakt die
FlieBeigenschaft und sorgen damit sténdig fur ein effizientes
Ergebnis:

— anhand dieser Daten wird die Maschine automatisch und
optimal fir eine hchstmégliche Leistung eingestellt

— keine manuelle Anpassung notwendig

Die einfache WARTUNG und REINIGUNG
B wartungsorientierte Zuganglichkeit zu den Baugruppen
B reinigungsfreundlicher durch ,Auffangwanne”

Die verlasslichen SICHERHEITSSCHALTER

B deutlich erhdhte Sicherheit fiir den Maschinenbediener
durch mechanische Ver- und Entriegelung (, kein” Offnen
der Turen im laufenden Betrieb mehr méglich)

B geringere Staubanfélligkeit

Das interaktive TOUCHPANEL

B Parameter in Form graphischer 3D-Bilder fur verschiedene
Betriebsmeldungen (Anhand von Bildern, Texten und
Tastenerklarungen)

B optional als 15 Zoll Display erhéltlich

Die personalisierte RFID-ANMELDUNG

RFID = Identifizierung mit Hilfe elektromagnetischer Wellen

B individuelle Anmeldung tber einen Chip oder Stick mit
sofortiger Anzeige des Berechtigungslevels des Bedieners:

— kein Eintippen/Merken eines Passwortes mehr notwendig

— Verantwortungsgefihl tber haptisches Erlebnis des Bedieners

Die raffinierte TOOLBOX
B fir Werkzeuge und VerschleiBteile

Die praventive WARTUNG
B permanente Erfassung der ,,Nutzungsdaten” und
automatische Meldung mit Hinweis auf Serviceintervalle

Die modulare AUSBAUBARKEIT
B modulare Erweiterung von 600 Sécke/h Gber
1.200 Sacke/h auf bis zu 2.600 Sacke/h

Die standige Dateniibertragung

B serienmaBige Ausstattung der Anlage mit DSL-Anschluss
und UMTS-Zugang ermdglichen:

— technische Fernwartung

— Speicherung der Leistungsdaten

Der geringere GERAUSCHPEGEL
B nahezu Halbierung des Emissionsschalldruckpegels durch

eine intelligente Umleitung der Abluft von den Zylindern

eco-line als energieeffiziente Sonderausstattung

B Einsparungen von elektrischer Energie durch:

— Energieeffiziente Motoren

—  Wiederverwendung der Bremsenergie

B Einsparungen Druckluftverbrauch durch:

— Ersatz der Druckluftkiihlung an den Schwei3nahten
durch eine Wasserkiihlung

N

Ersatz der Druckluftzylinder fir das Schneidwerk
durch elektrischen Linearantrieb

B kostenginstigere werksseitige Installation fur die
gesamte Energieversorgung

HAVER & BOECKER
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SAUBER B

»Die Gesundheit und Sicherheit unserer Belegschaft

ist unsere oberste Prioritat. Daher muss jede Maschine,
welche fiir die heutigen Anforderungen konstruiert
wird, eine saubere Arbeitsumgebung sicherstellen,
indem die Produktverschiittung minimiert

Um es lhnen zu erlauben, den INTEGRA® ISF so schnell und so sorgfaltig wie moglich
Hauptbaugruppen auf einer einteiligen Kopfplatte befestigt, welche leicht von der Maschine entfern
kann, wenn dies jemals erforderlich ist. Dies bedeutet, dass die Komponenten nicht mit dem Maschinenboden

in Kontakt sind, und es ermdglicht lhnen, die Maschine schnell und effektiv zu fegen und abzuwischen, wann
immer Sie das Gefihl haben, dass dies notwendig ist. Der Maschinenboden besteht aus einer groBen Schublade,
die von Radern getragen wird. Dies erlaubt es lhnen, den vollsténdigen Boden innerhalb von Sekunden einfach
zu entfernen, was lhnen vollen Zugriff auf jede Ecke gibt oder es Ihnen sogar erlaubt, sie hochdruckreinigen

zu lassen, sollte diese Notwendigkeit bestehen. Bis zu einem bestimmten Grad ist Lérm auch eine Form der
Verschmutzung. Um lhre Belegschaft zu schiitzen, besitzt der ISF ein speziell konstruiertes Abluftsystem,

einschlieBlich Schalldampfer. Das fihrt zu der leisesten FFS Maschine aller Zeiten.
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,Mein Prozess ist entscheidend. Die Qualitat von
meinem Prozess bestimmt meine Kosten, meinen
Reingewinn, mein Image und meinen Gesamterfolg.

Helfen Sie mir, einen Prozess zu erschaffen, welcher
so effizient wie moglich ist.” — SIE
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Wir verstehen, wie wichtig lhr Prozess fur Sie ist. Wenn man einen verlasslichen, effektiven und effizienten Prozess
besitzt, strahlt dies lhr Image auf lhren Markt, lhre Kunden, Wettbewerber und sogar lhre eigenen Angestellten
aus. Als Antwort auf lhre Forderung haben wir die eco-line erschaffen. Verfigbar in jedem neuen und aufrist-
baren existierendem INTEGRA® ISF erlaubt das eco-line-System lhnen, die Energieeffizienz zu maximieren.

Dies reduziert Ihre Betriebsausgaben und zeigt lhrem Team, lhren Kunden und Partnern, wie wichtig das optimale
Management von Ressourcen fiir Sie ist, wahrend es gleichzeitig lhren personlichen Beitrag fur die Umwelt leistet.
Die Einsparungen beim Strom stammen von dem Einsatz energieeffizienter Motoren in Kombination mit einem
Ruckgewinnungskonzept fur die kinetische Energie, dhnlich dem, was Sie als Hybridtechnologie von Ihrem Auto
kennen. Pneumatische Zylinder werden mit linearen Elektroantrieben ersetzt. Und letztlich, indem man ein
Wasserklhlsystem benutzt, um die Temperaturen an allen Schweif3nahten Ihrer Sécke schnell zu reduzieren,
anstatt in traditionelle Druckluft zu investieren, erzielen Sie weitere Einsparungen bei Ihren Energierechnungen.

Der daraus resultierende zusatzliche Gewinn fir lhren Betrieb Uberwiegt bei Weitem die Extrakosten der
Installation vom eco-line-System.

HAVER & BOECKER



Seit Beginn der Geschéfte, wie wir sie kennen, ist das MaB des Erfolges fur ein Unternehmen immer der Gewinn

gewesen, den es hervorbringt. Das Worterbuch definiert Gewinn als , das Verhaltnis von finanziellem Zuwachs
verglichen mit dem Kapitalbetrag, der investiert wurde.” Bei Haver & Boecker glauben wir, dass der Schlissel zur

Maximierung dieses Verhéltnisses fir jedes Unternehmen darin liegt, die Qualitét seines Flusses in Bezug auf Produkt

Produkt und jeden Prozess gilt, nicht existiert. Stattdessen treiben wir uns an, den idealen Fluss flr jedes Produkt,
jeden Kunden und jeden Betrieb zu identifizieren. Im Wesentlichen sind wir bei Haver & Boecker eine Familie an
+Flussdesignern und -ingenieuren”, die sich darauf konzentrieren, den perfekten Fluss zu finden. Das Fundament fuir
unseren Bemuhungen ist unsere Palette an erstklassigen Technologien, die kombiniert werden kénnen, um vollstan-

dige Flusssysteme zu bilden. Von der Verarbeitung und Materialhandhabung tber das Mischen, Verpacken und Fiillen

und Prozess zu perfektionieren. Wir sind davon Uberzeugt, dass ein einziger perfekter Fluss, der fir alle und jedes ’

bis hin zum Palettieren, Verladen und Automatisieren kann HAVER & BOECKER in allen Aspekten Ihres Geschafts lhr
Partner werden. Mit W.S. Tyler, IBAU Hamburg, Sommer, Feige Filling, BEHN + BATES, NEWTEC BAG PALLETIZING
und naturlich HAVER & BOECKER selbst haben wir die besten und starksten Marken in unserer Industrie versammelt,

|

um sicher zu stellen, dass wir keine Kompromisse eingehen, wenn wir den perfekten Fluss fir Sie entwerfen.

Maximieren Sie lhren Erfolg, indem Sie es unserer Familie an Flussspezialisten und -experten, erlauben ein Teil von

lhrer zu sein.
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Telefon: 02522 30-0 - Fax: 02522 30-403
E-Mail: haver@haverboecker.com
Internet: www.haverboecker.com
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DIE MASCHINENFABRIK

ELEMENTRA® UND INTEGRA®
STATIONARE VERPACKUNGSSYSTEME
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VERPACKUNGS- #=5." "

DREIECK i'“

HAVER & BOECKER hat optimale Konzepte
B flr jede Schittguteigenschaft

B fUr alle handelstiblichen Ventilsackarten und -gréBen
B fUr séamtliche Anforderungen des Kunden, zugeschnitten

auf dessen drtliche Gegebenheiten

Die Erfolge der Systemldsungen basieren auf der - - r :,r
fundierten Analytik von HAVER & BOECKER und einer EimlEa’\t‘eTsA@ fir die Abfillung von Pulvern, Michprodukten und
umfassenden Kompetenz durch:
B kontinuierliche Forschung und Entwicklung im Bereich B Senkrecht-Turbinenfillsystem
neuer Abflllsysteme B Waagerecht-Turbinenfillsystem
B betriebseigene Laboratorien W Luftfullsysteme
B selbstentwickelte Testmethoden B weitere Fillsysteme:
B sorgfaltige Probenahmen zur Ermittlung physikalischer - Fallrohrsysteme
Produkteigenschaften im Bezug auf die FlieBfahigkeit - Schneckenpacker
B exakte Luftdurchlassigkeitsprifungen an Leersécken mit — Pumpenpacker
Prazisionsmessgeraten B Systemkomponenten
N B Okonomisch Uberzeugende Konzepte B HAVER & BOECKER-Aufstecktechnik
STATIONARE VERPACKU NGSSYSTEM E B Beurteilung und Auslegung der Packmittel in Papier und H INTEGRA®
B HAVER & BOECKER-Palettiersysteme

ELEMENTRA

ELEMENTRAZ® sind stationidre Packmaschinen fiir die Abfullung von feinen und groben Schiittgiitern in 25- bis 50-kg-Ventilsdcke aus

b |

Papier, Poly&thylen oder Polypropylen. Auch Mischprodukte und granulierte Produkte kdnnen mit ELEMENTRA® abgefullt werden.

Je nach Leistungsanforderung wird die Reihenpackmaschine ELEMENTRA® mit einem, zwei, drei oder vier Stutzen ausgestattet. ELEMENTRA®
sind manuell, halbautomatisch oder vollautomatisch verfligbar. Das heiBt, eine manuelle oder automatische Sackaufsteckung ist méglich.

Zur Steigerung der Produktivitéat ist die Erweiterung der Reihenpackmaschine ELEMENTRA® mit einer automatischen Aufsteckeinheit - dem
HAVER & BOECKER-Aufsteckautomaten - maglich.




lhr Nutzen HAVER & BOECKER-Fiillabschlussventile

i B Arbeitsleistung bis zu 350 Sécke/h l
ﬂ je FUllstutzen _‘_ﬂ—‘

B prazise Wagung wahrend des

Fillprozesses

1 B hoher Verdichtungsgrad
B |uftarme Beflllung fir kompakte Sackgebinde
B minimierter Rickmehlanteil
B Schnellentleerung von Packsilo und Fillmaschine Gber
einen zweiten Turbinenauslauf (Option) Scherenventil Schieberventil
B gute Zugénglichkeit fur Wartungs- und Reinigungs-
arbeiten Die neue Dosiereinheit
B modernes Antriebskonzept und optimierte Schleil3teile ROTO-LOCK®

fur eine hohere Verfligbarkeit und verschleiBarme

Abfillung von abrasiven Produkten
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HAVE R & BO ECKE R Von der 1-Stutzen-Fiillmaschine mit
S E N K R E C H T Handbedienung bis zum 4-Stutzen 1 2 3

- INTEGRA® mit Leersackzellenband

X 1
TURBINENFULLSYSTEM onlele) =2Ee

mil=

HAVER & BOECKER-Ventilsack-Fiillmaschinen nach dem Senkrecht-Turbinenfiillsystem sind eine erfolgreiche Technologie I D
zur Abfiillung von pulverférmigen Schiittgiitern in Ventilsdcke nach dem Bruttosystem. m H




thr Nutzen HAVER & BOECKER-Fiillabschlussventile

B besondere Anpassungsfahigkeit an
Produkte und FlieBeigenschaften

B groBer Produkteinlaufquerschnitt

B hohe Fullgeschwindigkeit
B kontinuierliche Produktzufiihrung
(keine Anbackungen, keine Brickenbildung)
B hohe Abfillleistung bei Einhaltung enger Gewichts-
toleranzen
/&:

Scherenventil

)

T

\

HAVER & BOECKER

WAAGERECHT-
TURBINENFULLSYSTEM

Durch die HAVER & BOECKER-Weiterentwicklung ist das Waagerecht-Turbinenfiillsystem pradestiniert fiir das Verpacken

\,

HAVER & BOECKE-R—Waagerecht—Turbine

von schwer flieBenden, zur Briickenbildung neigenden, pulverférmigen Schiittgiitern.
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Die Luftfiillmaschine nach dem Brutto-
system wird fiir die Abfiillung frei-
flieBender und auch fiilltechnisch

schwieriger mehliger, pulverférmiger 44?

und grieBiger Produkte eingesetzt.

Die Konzeption der Druckkammer-Beliiftung sorgt fir einen
optimalen Produktfluss bei minimalem Luftverbrauch.
Die Férderluftmengen sind produktabhéngig getrennt

voneinander einstellbar.

Das universelle Luftfiillsystem hat sich bei der Abfiillung

von feinen bis granulierten Schiittgiitern in Ventilsdcke

sorten, die sich in der Kérnung und im Schittgewicht unter-
scheiden, kénnen die Luftférdermengen getrennt voneinander

optimal eingestellt und der Luftdruck zentral geregelt werden.

lhr Nutzen

B produktschonendes Materialhandling
entmischungsfreie Abfillung

Arbeitsleistung bis 400 Sacke/h je Fillstutzen
hochste Gewichtsgenauigkeit

vollbellftete Druckkammer

homogenes Produkt-Luft-Gemisch
Staubminimierung

automatisches Reinigungsprogramm
problemlose Abfillung in Papier-, PE- und PP-Ventilsacke
bedienerfreundliche Konzeption

leichte Zugénglichkeit fir Service und Instandhaltung

MEC®-Wé&geelektronik mit Stutzensteuerung und

durchgesetzt. Einstellungsmaoglichkeiten

e Reihenfillmaschinen werden fir manuelle Bedienung oder als
Vollautomaten mit einem bis vier Fillstutzen gefertigt. Fur Optional I8sst sich dieser Einstellungsprozess tber die
den universellen Einsatz bei der Abfillung mehrerer Produkt- Sortenvorwahl der HAVER & BOECKER-Wageelektronik

automatisieren.

Kegelventil beim universellen Luftfiillsystem Kegelventil mit Schragboden-Luftfiillsystem Drehklappe

HAVER & BOECKER

LUFTFULLSYSTEME

Als ideales Einsatzgebiet fiir die Luftfiillsysteme gilt das Verpacken von Materialgemischen mit feinen und groben

Bestandteilen.

Kegel von oben vollbellftet Wartungsklappe an der
Druckkammer

Wartungsklappe am Filltopf



e
gebogenes Fallrohr

Pumpenpacker

Fallrohrpacker

WEITERE FULLSYSTEME

FALLROHRSYSTEME,
SCHNECKEN- UND
PUMPENPACKER

FALLROHRSYSTEME

Der HAVER & BOECKER-Fallrohrpacker
ist der Allrounder fiir granulierte, kér-

nige und stiickige Produkte.

Die Produktabfil-
lung erfolgt nach
dem Freifallprinzip

— ohne Zufuhr von

Forderluft oder
mechanischer Energie.
Sackrittler sorgen im Bedarfsfall fur

eine optimale Produktverdichtung.

lhr Nutzen

B Kosteneffizienz durch kompaktes,
wartungsarmes Maschinendesign

B Bedienungskomfort durch
besonders Ubersichtlichen
Maschinenaufbau

B vollautomatischer Ultraschall-

Ventilverschluss moglich

Fallrohrsystem

SCHNECKENPACKER

Der HAVER & BOECKER-Schnecken-
packer wird eingesetzt fiir die
kompakte Abfiillung von schwer
flieBenden leichten Produkten.

Die kontinuierliche
Produktzufuhr in das

Schneckengehéuse

erfolgt Uber das mit-
laufende Rihrwerk
oberhalb der Dosierschnecke.

Fur die gewichtsgenaue Produktdosie-
rung in Grob- und Feinstrom wird die
Schneckendrehzahl auf Ihr Produkt und
lhre Gegebenheiten eingestellt.

Ihr Nutzen

B Platzersparnis durch geringe
Bauhohe

B Materialersparnis durch kompakte
Abflllung auch stark fluidisierter
Produkte

B verbesserte Produktlagerung

durch Befullung dichter Sacke

PUMPENPACKER

Der HAVER & BOECKER-Pumpen-
packer eignet sich fiir die Abfiillung
von Produkten mit niedrigen Schiitt-

dichten.

Die Produktfor-
derung erfolgt mit
einer doppelt

wirkenden

=

Da das System selbstansaugend ist,

Membranpumpe.

kann in vielen Féllen auf ein Packsilo
verzichtet werden. Dieses Fullsystem
|&sst sich mit einer Pressstation ergan-

zen.

lhr Nutzen

B [uftarme Sackbefillung

B kompakte Sécke durch eine Press-
station zur Leistungssteigerung und
Formgebung der Sécke

B optimale Gewichtsgenauigkeit

B Ultraschall-Ventilverschluss moglich

Schneckenpacker

Pumpenpacker

HAVER & BOECKER



HAVER & BOECKER-Fullrohrvarianten

HAVER & BOECKER

SYSTEMKOMPONENTEN

Fiir die verschiedenen Fiillsysteme bieten wir lhnen eine
Vielzahl an Systemkomponenten an:

B Rickmehlabweiser B Fullrohrvarianten
B Pressbacken

B VerschlieBtechnik

B Sackstuhlvarianten

-

|-

minimaler Ventiluberstand

B

N
——
——

Fillrohr: konische Ausfiihrung

Fullrohr: mit Blahmanschette

Die Riickmehlabweisklappe

tragt unter anderem mafgeblich zur Verbesserung der Sacksau-
berkeit bei. Durch sie kann der Sack beim Abwurf mit eventuell
aus dem Fuillrohr nachrieselndem Produkt nicht verunreinigt wer-

den. Die Betatigung der Gummiklappe erfolgt pneumatisch.

i

Ruckmehlabweisklappe Ruckmehlabweisklappe
beim Fillvorgang beim Sackabwurf

HAVER & BOECKER-Sackstuhlvarianten

3

1 - Sackstuhl fiir Handabnahme, manuell héhenverstellbar
Bei Maschinen fir Handabnahme der gefillten Sacke kann der
Stltzsattel manuell mit wenigen Handgriffen der Sacklange
angepasst werden.

2 - Sackstuhl fiir automatischen, vertikalen Sackabwurf
manuell justierbar (optional motorisch stufenlos)

Wenn nur eine Sacklange zum Einsatz kommt oder die Verstellung
selten vorgenommen werden muss, kann der Kippsattel fur den
automatischen Abwurf manuell mit Standard-Werkzeug héhen-
mafig angepasst werden.

3 - Sackstuhl fiir automatischen, parallel/vertikalen Sackabwurf
(optional motorisch stufenlos)

Bei unterschiedlichen Sacklangen und haufigem Wechsel
empfiehlt sich eine automatische Sattelhéhenverstellung

(mittels Getriebemotor und Spindel), welche tUber den
Sortenwahlschalter bei Produkt-/Sackwechsel angesteuert wird.

HAVER & BOECKER
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KOMPAKTE, SAUBER UND
VOLLSTANDIG GESCHLOSSENE VERPACKUNG

SEAL-TECHNOLOGY

Alles, was wir angesichts von Verdnderungen brauchen, ist der Mut, den nachsten Schritt zu tun, erst recht, wenn alle
davon profitieren. Die SEAL-Technologie wurde mit einem Ziel entwickelt: einen neuen Standard zu schaffen, wenn es

um Sauberkeit, Sicherheit und Rentabilitdt der traditionellen Ventilsackabfiilltechnik geht. Und so funktioniert's:

1 Der Sack wird automatisch oder manuell auf das Fillrohr aufge-
steckt.

2 Der Sackhalter fixiert den Sack, prift mittels einer pneumati-
schen Abfrage ob ein Sack korrekt aufgesteckt ist und ob dieser
die richtige Position hat.

3 Durch das Aufblasen der Blahmanschette wird das Sackventil
wéhrend der Beflllung abgedichtet und sichergestellt, dass wéh-
rend des Flllvorgangs kein Fullgut zwischen dem Sackventil und
dem Fillrohr austritt. Nach der Fullung wird der aufrechtstehende
Sack vom Fllrohr in die VerschlieB-Position abgeschoben. Dieser
Vorgang stellt sicher, dass kein Fillgut aus dem noch offenen
Sackventil austritt.

5 Die Ultraschall-VerschlieBeinrichtung fahrt automatisch an das
Sackventil.

6 Das Sackventil wird mittels Ultraschall verschlossen, indem der
Amboss gegen die Sonotrode klappt, das Ventil mit einer Fre-
quenz von 20.000 Herz erhitzt und verschlieBt. Die Schweilzeit
betragt fir die meisten Sackarten etwa 0,5 Sekunden.

7 Nach dem VerschlieBvorgang 6ffnet die Ultraschall-
VerschlieBeinrichtung, fahrt zurlick in die Grundstellung und gibt
den Sack fir den Abwurf frei. Ein neuer Zyklus kann beginnen.

An jedem Fiillstutzen eine separate Ventil-VerschlieBein-
richtung

Fir eine grof3e Sauberkeit im gesamten Abfill- und weiteren
Transportprozess bis zum Endkunden wird eine Ausstattung

des ELEMENTRA® mit einer UltraschallverschlieBeinheit

empfohlen.

HAVER & BOECKER
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ELEMENTRA® mit verfahrbarem Aufsteckautomat System Biindel

HAVER & BOECKER

AUFSTECKTECHNIK

Aufsteckautomaten von HAVER & BOECKER fiir Ventilsdcke automatisieren und beschleunigen den Verpackungsprozess.

Im Vergleich zur Sackaufsteckung per Hand gewahrleisten sie
die hohe Leistungsfahigkeit einer Packmaschine. Leere Ventil-
sécke — aus einem Blindel oder von einer Rolle — werden
maschinell auf die Fillstutzen der Verpackungsmaschine
aufgesteckt und an deren Geschwindigkeit angepasst. Der
Aufsteckbetrieb ist dauerhaft und zuverlassig.

Verwendet werden kénnen geklebte Ventilsdcke aus Papier,
Polyathylen oder Polypropylen. Die Aufstecktechnik wird

problemlos an unterschiedliche SackgréBen angepasst.

Der Aufsteckautomat Compact von HAVER & BOECKER

kann bei stationdren Verpackungsmaschinen mit

1 bis 4 Fiillstutzen eingesetzt werden - |hr Nutzen:

B Leistung bis 900 Sacke/h

B Kompaktbauweise

B wartungsarme Antriebstechnik

B einfache und schnelle Umstellung auf unterschiedliche
SackgroBen und -arten

B integrierter Bindelmagazinwagen mit 200 bis 250 S&cken
Speicherkapazitat

B bei Bedarf Nutzung von anderen Bauformen von Leersack-

magazinen moglich

Senkrechtmagazin

"

Leersackzellenband

Der Aufsteckautomat LV-Z (linear verfahrbar, Zellenband)

von HAVER & BOECKER ist ein kompaktes und flexibles

lineares Hochleistungs-Aufstecksystem. Es ist die optimale

Lésung zur Automatisierung lhrer mehrstutzigen Reihen-

packanlage - lhr Nutzen:

B Leistung bis 1.300 Sécke/h

B HAVER & BOECKER-Ventilsack-Aufstecktechnik modular
integriert

B hohe Verflgbarkeit und maximale Wirtschaftlichkeit Gber
alle Leistungsbereiche

B universell verwendbar hinsichtlich Sackmaterialien und
Leersackbereitstellung

B zuverléssige Prozessablaufe und sensible Kontrollsysteme

Ihr Leistungswunsch bestimmt das Leersack-Bereit-
stellungssystem
In Abhéngigkeit der bendtigten Speicherkapazitat und des
verfigbaren Platzes kénnen unterschiedliche Leersack-Bereit-
stellungssysteme eingesetzt werden:
B Senkrecht-Bindelmagazin (400 bis 500 Sacke)
B Leersackzellenband (450 bis 550 Sacke,

je nach Lange der Ausfihrung)

B Rollenmagazin

Flexibel und schnell kdnnen Sie dabei auf unterschiedliche
Sacksorten umstellen. HAVER & BOECKER-Aufsteckauto-
maten sind modular und kompakt gebaut und haben einen

geringen Platzbedarf.

Flexible Aufstellung

Wir passen unseren Aufsteckautomaten an lhre értlichen
und spezifischen Gegebenheiten an! Dies wird durch die
Bauweise des LV-Z nach dem bewéhrten Baukastensystem
ermoglicht. Die Leersackbereitstellung kann rechts oder links
des ELEMENTRA® angeordnet werden. So kann die Abfill-
anlage barrierefrei manuell von vorne bedient und gewartet

werden.

HAVER & BOECKER



STATIONARE PACKANLAGE

INTEGRA"®

Vollautomatische Abfiillanlage fiir Papier- oder PE-Ventilsicke in Modulbauweise, komplett montiert

und fiir 1 bis 4 Stutzen.

20021

Der INTEGRA® ist eine komplett montierte Abfillanlage fur
Schittgiter in einem staubgekapselten Gehause bestehend
aus folgenden Komponenten:

Fillmaschine

Ventil-VerschlieBtechnik

Aufsteckautomat

Steuerungstechnik

Bedieneinheit

Sackaustrageband

Somit eine schlisselfertige, werkseitig montierte Einheit fir
eine schnelle Vor-Ort-Montage und Inbetriebnahme.

Beim Kunden muss nur noch die Produkt- und Energiezufuhr
hergestellt werden, sowie eine Endmontage bei 3- und

4-Stutzensystem.

Der Explosionsschutz ist ein Teilgebiet der Technik, das sich
mit dem Schutz vor der Entstehung von Explosionen und
deren Auswirkungen beschaftigt. Es ge-
hort zum Bereich der Sicherheitstechnik
und dient der Verhitung von Schéden

durch technische Produkte, Anlagen

und andere Einrichtungen an Personen

und Sachen. Der Explosionsschutz umfasst technische Lésun-
gen wie Zlindschutzarten und gesetzliche Bestimmungen wie
die ATEX-Direktiven der Européischen Union.

Der INTEGRA® ist ein durch die DEKRA EXAM EG-Baumuster
geprlftes System. Quialifizierte HAVER & BOECKER-Mitarbei-
ter kontrollieren Gberwachungsbedurftige Anlagen im ATEX-

Bereich.
Fir 1 bis 4 Stutzen T Bedienpanel
Forder-
band

Zusétzliche Merkmale der INTEGRA®-Systeme:

B Kompaktheit = geringer Platzbedarf

B Kapselung (Larm- und Staubemission)

B hohere Betriebssicherheit

B einfache ,Installation und Montage”; bei Bedarf leicht neu

zu positionieren bzw. umzusetzen

groBtmagliche Flexibilitat; schnelle Umstellung auf andere
Produktsorten/Sackformate

B groBe Wartungstlren; gute Zuganglichkeit zu allen Kom-
ponenten

B Scheiben aus kratzfestem Sicherheitsglas fur visuelle Kontrollen

Bedienterminal
B Bedienerflihrung im Dialog (Textanzeige) und

Maschineneinstellung

INTEGRA®
— Leistungsiibersicht
Stutzen bis zu Sacke
pro Stunde von
2 10 bis zu 50 kg
v v
1 300
3 2 600
3 900
4 1200
4 A
abhéngig vom Produkt

HAVER & BOECKER



Die automatischen HAVER & BOECKER-Palettiersysteme Um diese Ziele mit lhnen gemeinsam erfolgreich umzusetzen,

Ihre Sacke sind sauber und dicht verpackt. Sie bieten Ihrem bieten wir hnen in enger Kooperation mit unserer Tochter-
Produkt einen optimalen Schutz. Aber: Noch sind sie nicht firma NEWTEC BAG PALLETIZING ein umfangreiches
- bei lhren Endkunden. Hierflir missen sie palettiert und die Programm an unterschiedlichen Palettierldsungen:

Paletten verpackt werden, so dass

B Palettierer G300

B die geflllten Sacke optimal geschitzt sind und nicht
beschadigt werden kénnen
B der Laderaum durch ordentlich gestapelte Paletten

optimal genutzt wird

fur die Palettierung von Sécken mit Greifroboter
Dieses Modell ist speziell fir Anwendungen mit Niedrig-
leistungen von bis zu 300 Sacken/h bei Sackgewichten
von 5 bis 50 kg.

B keine Zeiterverluste beim Transport durch schlecht

gestapelte Paletten entstehen B Palettierer - Serie 500/1000/2000 bis 5000
b *Pade & N B die Palettenladung nicht durch schiefe Paletten Sackpalettierer mit Lagenablage
PALLETIZING
umkippen kann Diese Serie verflgt Uber eine einfache, zuverlassige und

bewéhrte Kinematik. Der modulare Aufbau der Maschine
garantiert Ihnen eine optimale Palettierqualitat.
Dieses Modell ist speziell fir Anwendungen von bis zu

5.500 Sécken/h bei Sackgewichten von 10 bis 50 kg.

Gemeinsam sind wir stark
Durch korrekt gestapelte und verpackte Paletten sparen

sie Zeit und Geld. Sie kdnnen lhre Gesamtkosten reduzie-

ren und lhren Profit erhéhen — mal abgesehen davon,

dass Sie mit einwandfrei gestapelten Paletten auch einen

i ..A .
Der Palettierer Serie G 300 ist ausgelegt fir niedrige Leistungen bis 300 Sacke/h von 5 bis 50 kg. Der Palettierer Serie 4000 wird in der Baustoffindustrie eingesetzt und hervorragenden Werbeeffekt erzielen.

eignet sich fir Leistungen von 2.500 bis 4.000 Sacken/h.

HAVER & BOECKER

PALETTIERSYSTEME

made by NEWTEC BAG PALLETIZING - Ihre Sécke sind sauber und dicht verpackt.

_ 22123 HAVER & BOECKER
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Tel: +49 (0) 2522 30-0 - Fax: +49 (0) 2522 30-403

Carl-Haver-Platz 3 - 59302 Oelde - Germany
E-Mail: haver@haverboecker.com

Internet: www.haverboecker.com

HAVER & BOECKER OHG






